B XALKKUNA

10 KALKKUNAFAKTAA MANITOBASTA

1. Kanadassa kalkkunatuotanto on kiintidity. Manitobassa ei
ole talla hetkelld kiinti6ita tarjolla, joten alalle haluavan
pitdd ostaa kalkkunatila kiintidineen.

2. Teuraskasvattajia on 49, siitosmunantuottajia 6. Keski-
maarainen tuotantokiintio on 160 000 elopainokiloa/vuosi
(600 000 - 60 000 kg).

3. Osa tiloista vie kiintion ulkopuolella kalkkunoita teurastetta-
vaksi USA:n puolelle.

4. Kolmella tilalla tuotetaan free range -kalkkunoita, mutta

niita ei markkinoida erikseen.

Manitobassa on vain yksi kalkkunateurastamo, osuustoimin-

natlinen Granny. Osuuskunta sulautui Ontariossa sijaitse-

vaan isompaan osuuskuntaan.

6. Manitoba toimittaa untuvikkoja ja siitosmunia koko lanti-
seen Kanadaan ja myds USA:an.

7. Kolme rehutehdasta tuottaa kalkkunarehuja.

8. Kulutus on siirtymassa yhd enemman prosessoituihin Quick/
Fast -tuotteisiin. Kokonaisena myydyn kalkkunan markki-
nat edelleen isommat kuin prosessoidun lihan. Kokonaista
pientd, 5 - 6 kilon kalkkunaa markkinoidaan broileri-nimells.

9. On farm food safety -jarjestelma vahvistuu. Lintuinfluenssa
heratti kalkkuna-alan koko Kanadassa kiristamaan hygienia-
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Terve Kalkkuna -hankkeen opintomatkalla Kanadassa tutkittiin erityisesti kylméan ajan ilmanvaihtoa. Matkalla oli 1&hes neljan-

nes suomalaisista kalkkunatuotttajista.

tamoiden koko vaihtelee 8 0oo — 10 coo
emoon ja ne sijaitsevat 1,5 tunnin ajomat-
kan piissd hautomosta. Tuotannossa kiy-
tetddn raskasta kanalinjaa, jota munitetaan
28 — 30 viikkoa, siitoskukkolinja on sama
kuin Suomessa.

Untuvikkoja tuotetaan 10 miljoonaa vuo-
dessa. Hautomo on Kanadan lintisin ja se
toimittaa utuvikkoja Manitobaan ja koko
lantiseen Kanadaan. Lisaksi untuvikkoja
ja munia myyddan USA:n puolelle. Koska
USA:ssa tilat haluavat ostaa [ihinna kuk-
kountuvikkoja, Manitoban alueella kasva-
tetaan lahes pelkistdan kalkkunakanoja.

Bioturvallisuus korostunut

Manitoban alueen kalkkunasta puolet tuo-
tetaan uskonnollisissa hutteriittiyhteisdissa.
Vierailukohteissamme tuotettiin kalkku-
nan lisdksi sianlihaa, broileria ja kanamu-
nia. Tiloilla oli my8s peltoviljelyd ja teol-
lista tuotantoa.
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Kaikki kolme vierailukohdettamme kas-
vattivat pelkdstddn kanaa. Kertatoimitus-
maara vaihteli 14 ooo untuvikosta aina
28 ooo untuvikkoon saakka. Lintujen nokat
ja varpaat typistetddn hautomolla. Hauto-
molla untuvikoille annetaan myo6s asiak-
kaan toivomat rokotukset, kuten Marek.

Kaikki tilat rokottivat linnut HE:t4 vas-
taan ja osa antoi myos e.coli-rokotteen. Anti-
biootteja annetaan eldinlddkirin madrai-
mani. Ladkityksen yleisimmat syyt liitty-
vit e.coliin ja siitd aiheutuviin ongelmiin,
kuten jalkavikaan.

Kasvatusaika vaihtelee asiakkaan tarpeesta
riippuen 8:sta 14 viikkoon. Kasvatusaikai-
nen kuolleisuus on 4-5 %. Kanoilla ei ole
teurastamolla juurikaan hylkyja, jonkin ver-
ran osapoistoja tehddin.

Tuottajahinta perustuu lintujen elopai-
noon, joka méidritetdan ajamalla rekka teu-
rastamolle vaa ‘an kautta.

Viimeisten viiden vuoden aikana tiloilla

on kiinnitetty yhi enemmién huomiota bio-
turvallisuuteen — tihin ei suinkaan ollut
syynd salmonella, vaan lintuinfluenssan

pelko.

Savilattia hammastytti

Kaikki kasvattamot olivat puurunkoisia
rakennuksia. Ulkoseini ja katto olivat pel-
tid ja vanhemmissa rakennuksissa sisései-
nit olivat vanerilevysti. Uusissa kasvatta-
moissa my0s sisdseinit olivat peltid. Eris-
tys oli lasivillaa.

Limmittdmiseen kiytetddn maakaasua.
Lattiat olivat yleensd betonia, mutta joihin-
kin erikoisuuksiinkin tormasimme. Yhdessa
uusimmista kasvattamoista lattia oli savea,
miké heritti paljon keskustelua ja ihmettelya
nimenomaan bioturvallisuuden kannalta.

Savilattiaiset hallit pestdan niin, ettd pehku
on sisélld imien pesuveden. Mirkd pehku
poistetaan pesun jilkeen ja savinen maa-
peri kalkitaan ennen uuden parven tuloa.

Teuraskuljetuksessa kaytetaan rekkoja, joissa on kiintedt hakit.
Kalkkunatiloilla on oma lastauskalusto kuljetinhihnoineen.

Larry Kleinsassel kertoi, ettd kasvatta-
moissa oli 80- ja-go-luvuilla tyypillisesti ali-
paineilmastointi, jossa korvausilma otettiin
seiniltd ja poistot olivat seinilld tai katossa.
Lammitysputket olivat seinilld tuloluukku-
jen alapuolella.

Kesdaikainen ilmastointi hoidettiin poi-
kittaisilmastointina, jolloin koko sein4 saa-
tettiin avata. Sivuluukut ovat kuitenkin han-
kalia leveydeltdan yli 18 metrin halleissa.
Korkeallakin ilmavirralla tuloilmasta 10 pro-
senttia putoaa suoraan alas, kondensoituu
ja kastelee pohjan.

Seinissd oleva poisto on Kleinsasselin
mukaan hyvé, kun tarvitaan volyymia, mutta
talvella, jolloin menniin minimi-ilmanvaih-
dolla, se toimii huonommin.

Kosteus ohjaa ilmastontia

Uudemmissa kasvattamoissa ilmanvaihto
on jérjestetty toisin. Limmitysputket (finn-
pipe eli spiraaliputki) on asennettu kattoon
tuloluukkujen eteen ja alapuolelle vihintiin
so cm. Talviaikoina korvausilma otetaan
vilikatosta ja suunnataan lémmitysputkien
ylitse hallin seindi kohti. Niin ilma sekoit-

tuu kasvattamoilmaan mennessiin kohti
seindid, palaten ja poistuen hallin keskelld
olevista poistoyksikoisti.

Tuloaukkojen ollessa valikatossa pitai
rdystdin alla olla ilma-aukkoa vihintddn
1,7 kertaa kattoluukkujen pinta-ala. Katossa
olevat tuloluukut ovat hyvit, koska talvella
saadaan vilikatolta esilimmitettya ilmaa.
Kesilld kiytossd on tunneli-ilmanvaihto
— talloin jattipuhaltimet ja jattitulot ote-
taan kiyttoon.,

Merkillepantavaa oli, etté ilmastointia
sdddettiin kosteuden mukaan. Tavoite on 55
— 60 % suhteellinen kosteus. Timin melko
alhaisen tavoitearvon perusteluna oli, ettd
kosteutta on vaikea hallita ja lihes mahdo-
tonta poistaa, mikili se pddsee liian kor-
keaksi. Pélyn hallitseminen on helpompaa.

Alkukasvatusvaiheessa ilmanvaihtoa kay-
tettiin ylipaineella, jolloin saatiin kasvatta-
mon ldmpétila tasaiseksi. Ylipaine tuo kui-
tenkin helposti kosteutta halliin, joten sen
kiytossi tulee olla tarkka ja siirtyd alipai-
neeseen viimeistddn untuvikkojen ollessa
10 paivaa.

IImanvaihdossa painotettiin ilman liik-

kaytantoja, ja tila-auditointeja tehddan saannollisesti.

10. Tuottajilta kerdtddn rahaa markkinointijarjesté Manitoba
Turkey Producersille teurastamon kautta. Sen vuosibudjetti
on 5 miljoonaa Kanadan dollaria (3,5 miljoonaa euroa).

keen merkitysta. Sekoitusyksikot on sijoi-
tettava niin, ettd ilmavirta ei koskaan osu lin-
tuun. Sekoituspuhaltimia suosittiin, koska
niilld saadaan tehokkaasti poistettua koste-
utta pehkusta, korjattua puutteita ilman-
vaihdossa ja limpdétila hallissa pysymiin
tasaisena.

Luonnonaineita juomaveteen

Ensimmaiset kolme viikkoa untuvikoille
annetaan mureista tehdasrehua, jossa on
valkuaista 29 prosenttia. Kaikki tilat, joilla
vierailimme, valmistavat titd vanhempien
kalkkunoiden rehun itse. Rehuresepti, kiven-
néiset ja vitamiinit (premixit) ostetaan ulko-
puolelta, muuten kiytetdan tilan omaa viljaa.

Rehussa ei ole kalajauhoa eiki eliinrasvaa.
Osa tiloista kerdd ravintoloiden paistorasvan
rehun raaka-aineeksi. Omasta rehutehtaasta
tuleva rehu on jauhomaista mash-rehua.

Kaikilla tiloilla lintujen juomavetta kisi-
teltiin sekd hapottamalla ettd klooraamalla.
Veteen voidaan lisitd aromaattisia 6ljyjd, ela-
vad bakteeria ja muita "luonnontuotteita”
tarkoituksena edistdd suolistoterveytti ja
ehkiisti kolin puhkeamista.
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